PVD-Schichten fiir Umformwerkzeuge

Qualifizierung von mittels PVD abgeschiedenen
DLC-Schichten flir Strangpresswerkzeuge

Eckdaten . Zielstellung:

Projektlaufzeit: Qualifizierung und Nachweis der Einsatzfahigkeit von
16.09.2024 — 31.03.2025 diamantartigen Schichten (DLC) firr das Strangpressen
Projektpartner:

Formconsult Werkzeugbau GmbH
GFE-Gesellschaft fir Fertigungstechnik und
Entwicklung Schmalkalden e.V.

Forderung:
RKW Thiringen

Forderkennzeichen:
KA-2180-BR-2024

Kurzbeschreibung: ’

Aufbauend auf einer Ist-Stands-Analyse beschichteter
Strangpresswerkzeuge werden tribologisch relevante
DLC-Schichtsysteme ausgewdhlt und im Hinblick auf
die Schichteigenschaften und das Einsatzverhalten
analysiert. Relevant sind insbesondere Reibwert,
VerschleiBverhalten und Schichthaftung.
AbschlieBend erfolgen Einsatztests mit Versuchs-

. mustern.
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